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6 CONCLUSOES

O sistema de classificacdo visual utilizado naeséb de pecas
de madeira para a confeccdo de vigas estruturaisMdaleira
Laminada Colada foi insuficiente para se atingirvasores maximos
de modulo de elasticidade das vigas.

O processo visual e a contagem o0s anéis de cresdon
(densidade) pode ser utilizada nas operacdes dd¢opese pré-
classificacdo das pecas para a composicao das ssme¢duzindo o
custo da classificacdo e aumentando o rendimentopsaacao.

As variacOes dos valores de modulo de elasticiddichémico
das lamelas foram afetadas diretamente pela ang®itdos valores
de massa especifica e de velocidade de propagagamdia.

O posicionamento correto das lamelas através déodos
dindmicos de classificacdo como Siress Wave Timer teve como
conseqliéncia o aumento do médulo de elasticidade.

Ndo foram evidenciadas diferencas significativas mdédulo
de elasticidade entre as vigas compostas pelostipés de adesivo.

O presente estudo evidenciou que nao houve cog@elaentre
o modulo de elasticidade dinamico e estatico dagaside Madeira
Laminada Colada, ndo sendo possivel a elaboracdeqilacédo de
correlacdo entre as diferentes formas de obtengiwvadiavel.

As rupturas das vigas foram Ilocalizadas nas regide
tracionadas da viga, nas regiées que contém redatde resisténcia
como encaixes e n0s e na area de cisalhamentonha de cola.

As vigas com perfil | apresentaram diferencas #stiecas no
moédulo de ruptura entre os tratamentos que utiEkparadesivo
resorndlico e melaminico em relacdo ao poliuretagag obteve
coeficientes superiores aos dois tradicionalmeritbzados.

A quantidade de material utilizado para a produd&@s vigas

de Madeira Laminada Colada foi de 0,059 te madeira serrada,
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enquanto que para as vigas com perfil | teve-se4®,6°, volume
que foi composto de madeira serrada e chapas de. OSB

Em virtude da diferenciacdo das gramaturas uwddis
para cada adesivo, observou-se que o0 adesivo regsdrco
necessitou de mais adesivo para realizar o mecanidm adeséo;
sendo assim, tem como conseqiéncia 0 maior custagdesicao.

O adesivo melaminico, mesmo apresentando gramaterd00
g/m?, acabou se aproximando em termos de preco quaathparado
com o adesivo poliuretano com gramatura de 200%°g/m

O fator de diferenciacdo de processo entre os iadss
melaminico e o poliuretano foi o tempo de cura eteonpo em
aberto.

O custo da matéria prima utilizada nas vigas de&spnte
estudo foi maior na producdo das vigas de madeinainada colada
devido ao preco da madeira serrada.

Registra-se que estudos futuros com vigas estaiusurde
madeira utilizando as variaveis do presente estdeem abranger:
- 0s valores de mdédulo de elasticidade dindmicotakas as pecas
gque fazem parte das lamelas;

- a interferéncia do adesivo na propagacdo da areddeterminacao
do MOE dinamico das vigas;

- a resisténcia especifica das emenflager joint entre as pecas que
compdem as lamelas do composto;

- a influéncia dos produtos preservantes de mad@l@A ou CCB)
nas propriedades fisicas e mecanicas das pecdsms taeda, pois

as mesmas devem ser tratadas em autoclave.



